CHEMOPETROL, a.s. Chladici a regeneracéni hady. N 11717

Sekce spolehlivosti a TDP
dokumentace

Norma je zavazna pro vSechny utvary spolecnosti a externi organizace, které objednavaji
prejimaji a dodavaji chladici a regeneraéni hady . Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a
Kralupy.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provadgji
tyto Cinnosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecn& ustanoveni
1.1 Rozsah platnosti
Tato norma plati pro objednavani , pfejimani a dodavani chladicich a regeneracnich
hadu ..
1.2 Nézvoslovi
Chladici a regeneracni hady jsou kompletni celky hydrogenacnich zafizeni,zhotovené
z oceli normalizovanych jakosti a ur€ené k pouZiti dle ¢l.1.5.
1.3 Rozméry a material vyrobk( jsou uréeny pfislusnym vykresem.
1.4 Zpuasob vyroby a technologicky postup tepelného zpracovani voli vyrobce.
1.5 Chladici a regeneracni hady jsou pouzivany v chemickém primyslu jako nahradni dily
pro hydrogenaéni zafizeni, ktera pracuji pfi teploté 500°C a's pretlakem 32,5 MPa
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Chladici a regeneracni hady se objednavaiji jako kompletni celky dle vykresl
objednavatele.

Objednavka musi obsahovat tyto udaje:
a) celkovy pocet vyrobkl s udanim kompletnosti

b) rozpis detailt s udanim poctu kusu
c) Cisla vykresu

d) znacky materialu.

Technické pozadavky
Materialové hodnoty,pfedepsané prislusnymi materialovymi listy CSN nebo podle
zvlastnich predpisu pfilozenych k objednavce musi byt dodrzeny.

VyZaduje se bezvadné provedeni svarovych spojl,zaru€ujici naprostou té€snost pro
plynné médium.

Odstranovani zjevnych i skrytych vad nebo jakékoliv opravy nejsou pfipustné bez
souhlasu objednavatele.

Znaceni kazdého vyrobku provede vyrobce razenim. U jednotlivych dilCich Casti
pouzitych ke kompletaci, dojde-li k jejich déleni,zajisti vyrobce pfeneseni vyrazeného
oznaceni .

Kompletni vyrobek oznaci pak na strané vstupu i vystupu ve vzdalenosti 300 mm
od konce trubek takto:

a) znakem vyrobce
b) znackou materialu

c) Cislem objednavky nebo zakazkovym Cislem.

ZkousSeni

U kompletnich vyrobku prokaze vyrobce kvalitu spojovacich svart 100% prozafenim
rentgenem podle normy CSN EN 1435 (05 1150). Pfi posuzovani vad se postupuje
dle CSN EN 444 (01 5010).

U kompletnich vyrobkd provede vyrobce hydraulickou tlakovou zkousku na zkuSebni
tlaky pfedepsané vykresem.

Zkousky dilcll, pouzitych ke kompletaci, jsou provadény pfi dil€ich prejimkach podle
téchto norem:

a) trubky jsou pfejimany a zkouSeny podle N 11.152
b) tvarové kusy jsou pfejimany a zkouSeny podle N11.158

C) pfiruby jsou pfejimany a zkouSeny podle N 11.158
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d) spojovaci Srouby jsou pfejimany a zkouseny podle N 11.157

e) nosna konstrukce,obal a ostatni detaily jsou vyrobeny z materialu zarucene
jakosti o éemz vyda prohlaseni vystupni OTK ( ORJ ) vyrobce.

Po tepelném zpracovani kompletnich hadu provede vyrobce zkousky tvrdosti na
kazdém spojovacim svaru a obou pfechodech do zakladniho materialu.

Ve vzdalenosti cca 2-3 m provede vyrobce zkou$ku tvrdosti na trubkach za ucelem
kontroly stejnomérného tepelného zpracovani.

U hotovych hadl provede vyrobce prubéznou zkousku kouli o & 40mm,
u regeneracniho hadu se zkous$i vnitfni cesta.

Prejimani

Vyrobce predklada k prejimce :

a) vSechny dilce pouzité ke kompletaci podle ¢1.3.3

b) kompletni vyrobky ve svém zavodé.

Tlakova zkouska se kona jako pfejimaci a to u vyrobce a na kazdém vyrobku.
Vizualni kontrola kompletniho hadu se provede pfi kone€né pFejimce.
Pfipravenost k pfejimce oznami vyrobce 10 dni pfedem.

Pfevzaté hady oznaci zodpovédny zaméstnanec objednavatele (odbératele)
prejimacim znakem.

O pfejimce se sepiSe zapis.

Predavana dokumentace

Pfed zapocCetim prejimky pfedloZi vyrobce zodpovédnému zameéstnanci objednavatele
(odbératele) dokumentaci dle CSN EN 10204 (42 0009) obsahuijici vysledky zkouSek
v rozsahu :

a) prejimaci protokoly vSech dilct pouzitych ke kompletaci
b) osvédceni o kvalité spojovacich svaru

c) osvédceni o tepelném zpracovani

d) osvédc&eni o pribéhové zkousce

e) osvédceni o tlakové zkousce

f) nacrt z kterého je patrno jakych dilci bylo pouzito ke kompletaci s pfehledem
zkouSek tvrdosti.
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6. Baleni adoprava

Opracované Casti opatfi vyrobce vhodnym konservacnim prostifedkem a kompletni vyrobky
zajisti proti mechanickému poskozeni b&hem dopravy.

7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokumentu

CSN EN 10204 Kovové vyrobky .Druhy dokumentt kontroly

(42 0009)

CSN EN 444 Nedestruktivni zkouseni — Zakladni pravidla pro radiografické

(01 5010) zkouseni kovovych materiall rentgenovym zafenim a zarenim
gama

CSN EN 1435 Nedestruktivni zkouseni svarl — Radiografické zkouseni

(05 1150) svarovych spojl

N 11 152 Trubky ocelové bezedvé , pouzivané pro VT zafizeni v

chemickych provozech. TDP
N 11 157 Srouby a matice presné. TDP

N 11 158 Vysokotlaké potrubni dilce. TDP
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